附件1：
GB/T 15579.7-2013与GB/T 15579.7-2023新旧版标准差异分析及补充试验/核查要求
本文件中补充试验/核查要求针对标准换版，如产品有变更，应按新版标准要求进行试验/核查。
	涉及认证人员种类
	序号
	章节名称
	差异项目条款号
	GB/T 15579.7-2013内容
	GB/T 15579.7-2023内容
	补充试验/核查

	[bookmark: _GoBack]中心具备18.04.4424专业的认证管理人员；认证决定人员；检查员

	1
	范围
	1
	-
	新增：1、适用于手工、机械导向、气冷、液体冷却、电动、带焊丝盘的和排烟式焊炬（枪）；
2、本文件也适用于连接在电源和辅助设备之间的电缆软管组件。
	-

	
	2
	规范性引用文件
	2
	仅标注了GB 15579.1-2013和IEC标准
	标准了相关IEC标准并在“注”中标注了对应国家标准，新增引用文件：“ISO 21904-3：2018、IEC 60695-11-10”删除：“IEC 60664-1、IEC 60974-2。
	-

	
	3
	术语和定义
	3
	见GB/T 15579.7-2023第3章内容
	新增：“ISO和IEC标准化的术语数据库网址”
删除术语：3.6不熔化极；
增加术语：3.21焊炬（枪）耦合装置、3.22排烟焊炬（枪） 
	-

	
	4
	环境条件
	4
	正常工作湿度：
空气相对湿度：20℃时不超过90%
	正常工作湿度：
空气相对湿度：40℃时不超过50%；20℃时不超过90%
	-

	
	5
	分类
	5.1
	-
	无变化
	-

	
	
	
	5.2
	-
	无变化
	-

	
	
	
	5.3
	-
	无变化
	-

	
	
	
	5.4
	-
	无变化
	-

	
	
	
	5.5
	-
	无变化
	-

	
	6
	试验条件
	6.1
	电气测量仪表:0.5级(满量程的士0.5%)
	电气测量仪表:1级(满量程读数的士1%)
	-

	
	
	
	6.2
	a）~h）顺序进行
	新增h）额定引弧和稳弧电压的要求，按7.5
	新增对有引弧和稳弧装置的焊炬(枪)：额定引弧和稳弧电压要求试验

	
	
	
	6.3
	-
	无变化
	

	
	7
	防触电保护
	7.1
	焊炬（枪）电压的额定限值
	表1更改描述：机械夹持更改为机械导向；
新增机械导向的埋弧焊焊炬（枪）的额定限制
	-

	
	
	
	7.2
	-
	无变化
	

	
	
	
	7.3.1
	1、对于手工操作的等离子弧割炬的手柄和切割回路之间,应能承受有效值为3750V的试验电压；
2、如果焊炬(枪)与叠加有引弧和/或稳弧电压的焊接电源配套使用；
	1、删除3750V试验电压；
2、删除焊炬(枪)与叠加有引弧和/或稳弧电压的焊接电源配套使用特殊要求；
3、
	

	
	
	
	7.3.2
	-
	新增：除了手动操作的等离子割炬外,割炬手柄和切割回路在介电强度试验期间应能承受3750V的试验电压,电极和等离子喷嘴应电气连接。
	新增：对等离子割炬进行耐压试验

	
	
	
	7.4.1
	-
	新增：电缆软管组件应满足防护等级 IP3X。
	如有电缆软管组件的焊炬（枪），应新增试验IP3X；

	
	
	
	7.4.2
	-
	等离子切割炬的附加要求按IEC60974-1:2021的6.3.4。
	

	
	
	
	7.5.1
	-
	新增：引弧和稳弧电压的要求：用于具有引弧和稳弧装置的焊炬(枪)应具有引弧和稳弧电压额定值。对于钨极惰性气体保护焊(TIG)和等离子弧焊炬(枪),额定引弧和/或稳弧电压应由制造商确定
	-

	
	
	
	7.5.2
	-
	新增引弧和稳弧电压试验：焊炬(枪)的绝缘应能承受试验电压而不出现闪络或击穿。允许电晕放电液体冷却式焊炬(枪)可在不通冷却液的情况下进行试验。
	新增引弧和稳弧电压试验

	
	8
	热额定值
	8.1
	-
	新增：机械导向的焊炬(枪)额定负载持续率应为100%；
排烟焊炬(枪)的额定值应与制造商规定的额定抽气流量对应，
	-

	
	
	
	8.2
	-
	无变化
	

	
	
	
	8.3.1
	-
	1、增加最热测量温度点：电缆软管组件；
	温升试验增加电缆软管温度测量点；

	
	
	
	8.3.2                                                                            
	-
	无变化
	-

	
	
	
	8.3.4
	-
	无变化
	-

	
	
	
	8.3.5
	无相关内容
	新增：埋弧焊焊炬（枪）：
埋弧焊焊炬(枪)应在下列条件下进行试验：a）以额定焊接电流和相应的额定负载持续率进行试验，见8.1；b)使用制造商规定的焊丝和焊剂类型；c）使用制造商规定的电流类型和电极极性。
	新增对埋弧焊炬（枪）的特殊要求，按8.1进行试验；

	
	9
	液体冷却系统的压力
	9
	-
	无变化
	-

	
	10
	耐焊接飞溅物
	10
	-
	新增：本要求不适用于：a）焊炬（枪）耦合装置；b）电源与辅助设备之间的电缆软管组件耦合装置d）连接在电源和辅助设备之间的电缆软管组件,当焊接电缆符合本试验要求时；e）电缆软管组件不属于焊接回路一部分；
	-

	
	11
	机械防护
	11.1
	-
	无变化
	-

	
	
	
	11.2
	-
	无变化
	

	
	
	
	11.3
	-
	新增：手柄材料：根据IEC60695-11-10的规定,手动导向等离子割炬的手柄应具有水平燃烧等级HB或更高的可燃性等级。
	通过检查非金属材料的规格来检查其合格与否

	
	12
	铭牌
	12.1
	使用GB 15579.1-2013标准要求
	均更换为IEC 60974-1：2021相关要求；
	-

	
	13
	使用说明书
	13
	1、a）焊接方法
2、c）电压额定值,包括引弧电压和稳弧电压[仅适用于TIG 焊炬(枪)]
	变更描述为：1、a）工艺
2、c）引弧和稳弧电压额定值
新增：i）对于排烟焊炬（枪）的新要求
	新增排烟焊炬（枪）最小吸气流量和压差；及捕获效率应符合ISO 21904-3：2018的规定

	
	14
	附录A
	A.1
	表A.1
	表A.1新增所有术语的英文翻译
	-

	
	
	
	A.2~A.7
	-
	无变化
	-

	
	15
	附录B
	B.1~B.3
	-
	无变化
	-

	
	16
	附录C
	C.1
	-
	无变化
	-

	
	17
	附录D
	D.1
	-
	无变化
	-

	
	18
	附录E
	E.1
	-
	无变化
	-


注：标准换版涉及补充试验原则上送样最大电流及暂载率或特殊工艺的焊炬（枪）两把。
